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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ВТУЛКИ ПЕРЕХОДНЫЕ С НАРУЖНЫМ КОНУСОМ 
7:24 И ВНУТРЕННИМ КОНУСОМ МОРЗЕ С 

ВСТРОЕННЫМ ВИНТОМ 
Размеры

Reduction sleeves with 7/24 external 
and Morse internal taper and incorporated 

screw Dimensions

ГОСТ P 
50160—92 

(ИСО 5415— 77)

ОКП 39 2&31

Дата введения 01.07.93

1. Настоящий стандарт устанавливает размеры переходных 
втулок с наружным конусом 7:24 № 30, 40, 45, 50, 60 и внут­
ренним конусом Морзе № 1—6 (конус Морзе № 4, 5, 6 — втулки 
типа В с принудительным движением или втулки типа А — без 
принудительного движения).

Втулки позволяют закрепить инструмент с коническим хвосто­
виком Морзе с резьбовым отверстием с помощью внутреннего 
винта.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
2. Размеры переходных втулок должны соответствовать ука­

занным на чертеже и в таблице.
3. Конус Морзе— по ГОСТ 25557.
4. Размеры конусов 7:24 — по ГОСТ 25827.

Издание официальное
©  Издательство стандартов, 1992 
©  Издательство стандартов, 1994

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен в качестве официального издания 

без разрешения Госстандарта России
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Размеры, мм
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2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Госстандарта России от 13.08.92 № 956
Настоящий стандарт подготовлен методом прямого применения 
международного стандарта ИСО 5415 «Втулки переходные с 
наружным конусом 7:24 с внутренним конусом Морзе с встроен­
ным винтом» и полностью ему соответствует

3. Срок проверки— 1996 г., периодичность проверки — 5 лет
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5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­
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